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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

1.1 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными 
компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля 

     

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)  В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Цикл (раздел) ОП: УП.02.01. 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося: 

2.1.1 Методы профилактики и устранения дефектов сварных соединений 

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как 
предшествующее: 

2.2.1 Методы профилактики и устранения дефектов сварных соединений 

2.2.2 Подготовка выпускной квалификационной работы 

2.2.3 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

2.2.4 Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций 
     

3. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) - ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТУ ОСВОЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ) 

ОК 2.: Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 
профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 3.: Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 4.: Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5.: Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 6.: Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

ОК 8.: Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 
самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ПК 2.1.: Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными 
свойствами 

ПК 2.2.: Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций 

ПК 2.3.: Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса 

ПК 2.4.: Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию 

ПК 2.5.: Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с 
использованием информационно-компьютерных технологий 

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен 

3.1 Знать: 

3.1.1 способы получения сварных соединений; 

3.1.2 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; 

3.1.3 способы устранения дефектов сварных соединений; 

3.1.4 способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений; 

3.1.5 методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

3.1.6 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

3.1.7 оборудование для контроля качества сварных соединений; 

3.1.8 соединений различных конструкций 

3.1.9  

3.1.10  

3.2 Уметь: 

3.2.1 выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной 
конструкции, её габаритами и типами сварных соединений; 

3.2.2 производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

3.2.3 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных 
инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений; 

3.2.4 определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером; 

3.2.5 проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов; 

3.2.6 выявлять дефекты при металлографическом контроле;   
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3.2.7 использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций; заполнять 
документацию по контролю качества сварных соединений; 

3.2.8  
              

4 . ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ 

Код 
занятия 

Наименование разделов и тем /вид 
занятия/ 

Семестр / 
Курс 

Часов Компетен- 
ции 

Литерату 
ра 

Актив и 
Инте 
ракт. 

Примечание 

 Раздел 1. Контроль качества 
сварочных работ 

      

1.1 Определение причин, приводящих к 
образованию дефектов в сварных 
соединениях /Пр/ 

6 12  Л1.1 
Л1.2Л2.1 

  

1.2 Обоснование выбора и использования 
метода, оборудования, аппаратуры и 
приборов для контроля металлов и 
сварных соединений /Пр/ 

6 24     

1.3 Предупреждение, выявление и 
устранение дефектов в сварных 
соединениях и изделиях для получения 
качественной продукции /Пр/ 

6 20     

1.4 Оформление технической 
документации по контролю качества 
сварных соединений /Пр/ 

6 14     

1.5 Зачетное занятие /Пр/ 6 2     
              

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

5.1. Контрольные вопросы и задания 

Находятся в приложении. 

5.2. Темы письменных работ 

Находятся в приложении. 

5.3. Перечень видов оценочных средств 

 
              

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

6.1. Рекомендуемая литература 

6.1.1. Основная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, год 

Л1.1 Гончаров, А.Н., А. Н. 
Гончаров, В. В. 
Карих, С. В. Лебедев 
[и др.] 

Контроль качества сварных соединений: учебное пособие для 
спо 

Липецк, Саратов: Липецкий 
государственный технический 
университет, 
Профобразование, 2020 

Л1.2 Овчинников Виктор 
Васильевич, 
Московский 
политехнический 
университет 

Производство сварных конструкций: Учебное пособие Москва: Издательский Дом 
"ФОРУМ", 2019 

6.1.2. Дополнительная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, год 

Л2.1 Чернышов, Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник М.: Академия, 2006 

6.3.1 Перечень программного обеспечения 

6.3.2 Перечень информационных справочных систем 
              

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

7.1 Оборудование учебного кабинета: 

7.2 посадочные места по количеству студентов; 

7.3 рабочее место преподавателя; 

7.4 учебная доска;   
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7.5 учебно-методические и дидактические материалы. 

7.6 Технические средства обучения: 

7.7 компьютер, проектор, экран; 

7.8 лицензионное программное обеспечение; 

7.9 электронные учебно-методические материалы (слайды, презентации). 
    

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Находятся в приложении. 
. 


