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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
     

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)  В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Цикл (раздел) ОП: ОП.09 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося: 

2.1.1 Технологическое оборудование 

2.1.2 Компьютерная графика 

2.1.3 Программирование для автоматизированного оборудования 

2.1.4 Технология машиностроения 

2.1.5 Метрология, стандартизация и сертификация 

2.1.6 Процессы формообразования и инструменты 

2.1.7 Техническая механика 

2.1.8 Математика 

2.1.9 Учебная практика 

2.1.10 Экзамен по модулю 

2.1.11 Материаловедение 

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как 
предшествующее: 

2.2.1 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.2 Защита выпускной квалификационной работы 

2.2.3 Подготовка выпускной квалификационной работы 

2.2.4 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

2.2.5 Технологический процесс и технологическая документация по обработке заготовок с применением систем 
автоматизированного проектирования 

2.2.6 Учебная практика 

2.2.7 Экзамен по модулю 

2.2.8 Технологический процесс и технологическая документация по сборке узлов и изделий с применением систем 
автоматизированного проектирования 

2.2.9 Учебная практика 

2.2.10 Учебная практика 

2.2.11 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 

2.2.12 Учебная практика 

2.2.13 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.14 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.15 Учебная практика 

2.2.16 Экзамен по модулю 

2.2.17 Учебная практика 

2.2.18 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.19 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.20 Экзамен по модулю 

2.2.21 Экзамен по модулю 

2.2.22 Экзамен по модулю 

2.2.23 Экзамен по модулю 

2.2.24 Освоение основных профессиональных приемов 

2.2.25 Технология машиностроения 
     

3. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) - ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТУ ОСВОЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ) 

ОК 01.: Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным 
контекстам. 

ОК 02.: Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач 
профессиональной деятельности. 

ОК 03.: Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.    
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ОК 04.: Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.  

ОК 05.: Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей  
социального и культурного контекста. 

ОК 09.: Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности  

ОК 10.: Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

ПК 1.2.: Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических 
решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по  
изготовлению деталей. 

ПК 1.4.: Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного производства в 
соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.5.: Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, 
технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том  
числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7.: Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного 
оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках  
машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.  

ПК 1.8.: Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем  
оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии 
изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной 
технологической документацией. 

ПК 2.2.: Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических  
решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке 
узлов или изделий. 

ПК 2.4.: Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с  
принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5.: Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных 
элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в 
том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7.: Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в 
целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных 
производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.8.: Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов или изделий на 
автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий 
на сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической  
документацией. 

ПК 3.1.: Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.  

ПК 3.2.: Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования 
и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в 
рамках своей компетенции. 

ПК 3.3.: Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами. 

ПК 3.4.: Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в 
соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 3.5.: Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и 
аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с 
использованием SCADA систем. 

ПК 4.1.: Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в 
рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения. 

ПК 4.2.: Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонту станочных  
систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3.: Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе технологической 
документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям. 

ПК 4.4.: Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с 
производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.5.: Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного 
оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA 
систем. 
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В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен 

3.1 Знать: 

3.1.1 - назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

3.1.2 - схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

3.1.3 - приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров 

3.1.4  

3.2 Уметь: 

3.2.1 - осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки; 

3.2.2 - составлять технические задания на проектирование технологической оснастки 

3.2.3  

3.2.4  
           

4 . ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ 

Код 
занятия 

Наименование разделов и тем /вид 
занятия/ 

Семестр / 
Курс 

Часов Компетен- 
ции 

Литерату 
ра 

Актив и 
Инте 
ракт. 

Примечание 

 Раздел 1. Станочные приспособления       

1.1 Приспособления для закрепления /Лек/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.2 Базирование заготовок /Лек/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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1.3 Определение схемы базирования 
заготовки на призме и  расчет 
погрешности базирования детали. /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.4 Установочные элементы 
приспособлений. 
Зажимные механизмы 
/Лек/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.5 Расчет усилия винтового зажима /Пр/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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1.6 Установочно-зажимные 
устройства /Лек/ 

4 1 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.7 Механизированные приводы 
приспособлений /Лек/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.8 Изучение конструкций приводов 
приспособлений  и расчет усилия на 
штоке привода /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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1.9 Расчет усилия зажима в эксцентриковом 
механизме /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.10 Делительные и поворотные 
устройства /Лек/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.11 Изучение конструкции делительных 
устройств приспособлений /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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1.12 Расчет усилия зажима детали в 
цанге /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.13 Корпуса приспособлений /Лек/ 4 1 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

1.14 Универсальные и специализированные 
станочные 
приспособления 
/Лек/ 

4 1 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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1.15 Изучение конструкций приспособлений 
для различных работ, и составлении 
технического задания на 
проектирование приспособления /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

 Раздел 2. Конструкция станочных 
приспособлений 

      

2.1 Приспособления для токарных 
работ /Лек/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.2 Изучение конструкции токарных 
приспособлений, и расчет усилия 
зажима токарного рычажного 
патрона /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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2.3 Изучение конструкций токарных 
приспособлений и расчет усилия 
зажима в поводковом центре /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.4 Фрезерные приспособления /Лек/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.5 Изучение конструкции фрезерных 
приспособлений и расчет усилия 
зажима в машинных тесках с 
пневмоприводом и рычажным 
усиливающим механизмом /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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2.6 Изучение конструкций фрезерных 
приспособлений и расчет усилия 
зажима в приспособлении с 
пневмоприводом и клино-рычажным 
усиливающим механизмом /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.7 Сверлильные приспособления /Лек/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.8 Изучение конструкции сверлильных 
приспособлений и расчет усилия 
зажима в скальчатом кондукторе /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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2.9 Изучение конструкций приспособлений 
для крепления вспомогательного 
оборудования /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

2.10 Зажимные механизмы. Примеры 
приспособлений для различных 
работ /Ср/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

 Раздел 3. Основы проектирования 
приспособлений 

      

3.1 Исходные данные и задачи 
конструирования /Лек/ 

4 1 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   
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3.2 Последовательность проектирования 
специальных приспособлений /Лек/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

3.3 Изучение конструкций приспособлений 
для крепления вспомогательного 
оборудования и расчет усилий 
установки магнитной стойки. /Пр/ 

4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

3.4 Промежуточная аттестация  /ЗачётСОц/ 4 2 ОК 01. ОК 
02. ОК 03. 
ОК 04. ОК 
05. ОК 09. 
ОК 10. ПК 
1.2. ПК 1.4. 
ПК 1.5. ПК 
1.7. ПК 1.8. 
ПК 2.2. ПК 
2.4. ПК 2.5. 
ПК 2.7. ПК 
2.8. ПК 3.1. 
ПК 3.2. ПК 
3.3. ПК 3.4. 
ПК 3.5. ПК 
4.1. ПК 4.2. 
ПК 4.3. ПК 
4.4. ПК 4.5. 

Л1.1Л2.1   

          

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

5.1. Контрольные вопросы и задания 

Фонд оценочных средств находится в приложении. 

5.2. Темы письменных работ 

 

5.3. Перечень видов оценочных средств 
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6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

6.1. Рекомендуемая литература 

6.1.1. Основная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, год 

Л1.1 Клепиков Виктор 
Валентинович 

Технологическая оснастка. Станочные приспособления: 
Учебное пособие 

Москва: ООО "Научно- 
издательский центр ИНФРА- 
М", 2019 

6.1.2. Дополнительная литература 

 Авторы, составители Заглавие Издательство, год 

Л2.1 Рахимянов Харис 
Магсуманович, 
Красильников Борис 
Александрович, Х. М. 
Рахимянов [и др.] 

Технологическая оснастка: Учебное пособие Москва: Издательство Юрайт, 
2019 

6.3.1 Перечень программного обеспечения 

6.3.2 Перечень информационных справочных систем 
       

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

7.1 Кабинет «Технологическое оборудование и оснастка» предназначен для проведения лекций, уроков, практических 
занятий и курсовой работы, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации 

7.2 Учебная мебель (столы, стулья, доска). 

7.3 Для выполнения практических работ имеется оборудование: сверлильное приспособление, токарный четырех 
кулачковый патрон, приспособление с эксцентриковым зажимом, пневмоцилиндр двухстороннего действия, 
оправка гладкая, элементы системы УСП (универсально-сборные приспособления), чертежи сборочные 
приспособлений. 

       

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Методические указания по выполнению практических работ находятся в приложении 
. 


